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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 01/2026
PRODUCENT

deklaruje z catqg odpowiedzialnosciq, ze produkt:

Pompa zatapialna typu:
QV LIFT 55MF, QV CUT 150MF

> jest zgodny z dokumentacjqg wytworcy

> spetnia zasadnicze wymagania bezpieczenstwa zawarte w dyrektywie:

e maszynowej 2006/42/WE

¢ kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/EU

e niebezpiecznych substancji w urzgdzeniach EEE 2011/65/EU
¢ niskonapieciowej 2014/35/EU

e Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dn. 11 marca 2014 r. w sprawie procedur oceny zgodnosci
wyrobdéw wykorzystujgcych energie oraz ich oznakowania, dyrektyw Parlamentu Europejskiego
i Rady 2009/125/WE oraz 2008/28/WE

Produkt ten jest zgodny z normami zharmonizowanymi:

PN-EN 809+A1:2009/AC:2010, PN-EN IEC 60335-2-41:2022-01/A11:2022-05, PN-EN IEC 61000-6-1:2019-
03, PN-EN IEC 61000-6-3:2021-08, PN-EN IEC 60335-1:2024-04, PN-EN 60529:2003, PN-EN IEC 55014~
1:2021-08, PN-EN IEC 61000-3-2:2019-04, PN-EN 61000-3-3:2013-10, PN-EN 60204-1:2018-12

Jakakolwiek zmiana wprowadzona do wyrobu uniewaznia niniejszq deklaracje.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie i przechowywanie
dokumentacji technicznej w siedzibie firmy: Katarzyna Kochanowska

Model urzgdzenia

(wypetnia sprzedawca)

Numer seryjny.
(wypetnia sprzedawca)

Producent:
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WPROWADZENIE

Dziekujemy za wyboér pompy zatapialnej typu WQ marki OMNIGENA, mamy nadzieje, ze dzieki
lekturze niniejszej instrukcji bedziecie Panstwo obeznani z zasadami uzytkowania maszyny,
przepisami bezpieczenstwa podczas pracy oraz z jej parametrami technicznymi.

Instrukcja opisuje budowe, parametry pomp, procedury obstugi, transportu, smarowania,
konserwacji, inspekcji i regulacji. Pomoze ona operatorowi uzywaé urzgdzenie wydajnie,
ekonomicznie i bezbtednie.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokladnie zapoznad sie z prawidtowym sposobem obstugi
pompy. W tym celu nalezy uwaznie przeczytac niniejszq instrukcje obstugi. W przeciwnym razie
moze dojs¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia sprzetu.

NINIEJSZA INSTRUKCJUA OBSLUGI JEST nieodtqgczng czescig urzgdzenia i powinna
zostacd przekazana wraz z pompq podczas sprzedazy. W celu identyfikacji konkretnego
modelu pompy, sprzedawca jest zobowigzany do wpisania w deklaracji zgodnosci i
karcie gwarancyjnej model oraz numer seryjny, ktéry znajduje sie na tabliczce
znamionowej urzgdzenia. Numer seryjny urzgdzenia zawiera rok produkcji pompy.

Zywotnos¢ urzgdzenia, jak réwniez wydajna i niezawodna praca w duzym stopniu zalezy od
obstugi i sposobu prowadzenia eksploatacji. Dlatego przed uruchomieniem pompy nalezy
doktadnie zapoznad sie z tresciq instrukgji i starannie wykonywadé zalecone czynnosci.

Urzqdzenie nalezy konserwowacd w sposéb opisany w niniejszej instrukcji. Jezeli sprzet bedzie
nieprawidtowo uzytkowany lub modyfikowany w celu zmiany parametréw na odbiegajgce od
oryginalnej specyfikacji fabrycznej, gwarancja przestanie obowigzywad.

Niestosowanie sie do zalecen zawartych w instrukgcji, uzytkowanie maszyny niezgodnie
z jej przeznaczeniem moze spowodowadé cofniecie gwarancji. Gwarancja nie bedzie
obejmowad usterek spowodowanych wykonywaniem nieuprawnionych regulacji,
wiasnorecznych nieuzgodnionych z producentem - przerdbek, a takze zastosowan
niezgodnych z przeznaczeniem.
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1. BEZPIECZENSTWO

1.1 Informacje, ktére sqg oznaczane ponizej okreslonymi symbolami sg bardzo istotne dla
bezpieczenstwa uzytkownika, montazu, eksploatacji i konserwacji pompy:

ﬁ Symbol zagrozenia ogdlnego. Przy takim oznaczeniu znajdujqg sie ostrzezenia, ktérych
nieprzestrzeganie moze stanowic zagrozenie dla zdrowia lub zycia.
Symbol ostrzezenia przed porazeniem elektrycznym. Nieprzestrzeganie moze
A skutkowacé porazeniem elektrycznym, spowodowac obrazenia ciata lub $mierc.
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Przed wykonywaniem czynnosci oznaczonych tym symbolem wtyczka przewodu
zasilajgcego pompe musi zostaé¢ odigczona od zasilania elektrycznego lub musi by¢
umozliwione zablokowanie wigcznika gtéwnego w pozycji zero.

Symbol znajduje sie w tych miejscach instrukcji, ktére méwig o wskazéwkach dia
wiasciwej eksploatacji pompy w celu unikniecia zniszczen w samym urzgdzeniu.

1.2 Zalecenia dotyczqgce bezpieczenstwa.

Pompa pod zadnym pozorem nie moze by¢ podigczona do sieci elektrycznej

w jakikolwiek sposob jezeli nie jest zainstalowana w zbiorniku lub bedg wykonywane z
pompg jakiekolwiek czynnosci, poniewaz istnieje zagrozenie zwigzane z mozliwoscig
obracania sie wirnika pompy.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek dzialan z pompqg nalezy szczegétowo zapoznad sie
z informacjami zawartymi w niniejszej instrukcji. Szczegdlnie nalezy zwréci¢ uwage na te
fragmenty, ktére oznaczone sqg symbolami méwigcymi o zagrozeniach dla oséb i szkodami
materialnymi.

1.3 Personel.

Pompa nie moze byc¢ uzytkowana przez dzieci i osoby ktérych stan fizyczny lub psychiczny na
to nie pozwala. Personel dokonujgcy montazu, uzytkowania i konserwacji pompy musi miec
witasciwe kwalifikacje zaréwno w kwestiach elektrycznych, jak i mechanicznych.

To urzgdzenie nie powinno by¢ uzywane przez dzieci. Dzieci nie mogg wykonywad
czynnosci zwigzanych z czyszczeniem i konserwacjg urzgdzenia. Dzieci nie mogg bawié
sie urzgdzeniem

1.4 Bezpieczenstwo pracy z pompg

Jakiekolwiek prace przy pompie mogg by¢ wykonywane po upewnieniu sie, ze zasilanie
elektryczne pompy zostato skutecznie odtgczone. Uzytkownik przy pompie moze wykonywaé
te prace konserwacyjne i oczyszczajgce ktérych sposéb wykonania znajduje sie w pkt. 6
instrukcji. Przy pracach z pompg oprécz zalecen wynikajgcych z niniejszej instrukcji obstugi
nalezy stosowad sie do ogdélnych przepiséw BHP oraz ewentualnych innych przepiséow
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie warunkéw bezpieczenstwa moze stanowic¢ zagrozenie dla
osob, srodowiska naturalnego, jak tez moze spowodowacd szkody w samej pompie.

1.5 Naprawy i zmiany w budowie pompy.

W okresie gwarantowanej odpowiedzialnosci za jakos¢ produktu wszelkie naprawy i zmiany
w budowie mogg by¢ dokonywane jedynie przez zaktad, ktéry jest wskazany w karcie
gwarancyjnej stanowigcej zatgcznik do niniejszej instrukcji. Po tym okresie rekomenduje sie aby
naprawy byly wykonywane przez wyspecjalizowane zaktady. Adresy niektérych zakiadow
mozna znalezé¢ na www.omnigena.pl. W przypadku prac konserwacyjno-oczyszczajacych
uzytkownik powinien zapewni¢ aby prace te byly wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowany personel, ktory doktadnie zapoznat sie z niniejszq instrukcjqg.

1.6 Niedozwolony sposdb eksploatacji.

Niedozwolone media pracy to: powietrze, media tatwopalne i wybuchowe. Ptyny
zanieczyszczone zwigzkami nieorganicznymi jak farby, oleje itp. Pompa moze pracowac tylko
w zakresie parametrow, ktére sg zgodne z podang charakterystykg oraz przy uwzglednieniu
ostrzezen i zalecen zawartych w niniejszej instrukcji oraz na tabliczce znamionowe;.

Pompa nie jest odporna na dziatanie mrozu.

2. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
2.1 Transport pompy.

Powinien by¢ dokonywany srodkami stosownymi do wagi i wymiaru konkretnego typu pompy i
z zachowaniem odpowiednich srodkéw ostroznosci. Wagi i wymiary pomp znajdujq sie w tabeli

4
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nr.l. Pompy mogq by¢ transportowane i magazynowane w pozycji stojgcej. Pompe bez
opakowania nalezy przenosi¢ za rqczke. Nigdy nie nalezy pociggac za przewdd przytgczeniowy
lub ptywak.

2.2 Magazynowanie.

Pompa w oryginalnym opakowaniu moze byc¢ skladowana w temperaturach otoczenia, ale
z zabezpieczeniem przed opadami atmosferycznymi. Pompa uzywana powinna by¢é
przechowywana w oryginalnym opakowaniu lub w pozycji stojgcej. W przypadku mozliwosci
wystgpienia ujemnych temperatur pompa musi byé oprézniona z wody. Po wiecej niz
kilkudniowym sktadowaniu przed uruchomieniem nalezy sprawdzié, czy wirnik pompy obraca
sie swobodhnie. Sposdb sprawdzenia wedtug pkt. 6.4 instrukgji.

3. INFORMACJE OGOLNE

Zatapialne pompy typoszeregu WQ stosuje sie do pompowania sciekéw lub wypompowywania
wody z zalanych pomieszczen. Pompy te majg zastosowanie w réznych dziedzinach, w tym do
przepompowywania wody zanieczyszczonej, $ciekdw w gospodarstwach rolnych
i przedsiebiorstwach komunalnych. Mogqg by¢ uzywane takze w gospodarstwach domowych,
potrzebujgcych tego typu pomp w przypadkach awaryjnych, jak np. zalane piwnice, czy
oproéznianie zbiornikéw. Pompy przeznaczone sq do tzw. pracy ciggtej. Pompy z zastosowanym
nozem rozdrabniajgcym dzieki temu, ze tng czqgstki state na mniejsze elementy, umozliwiajg
transport sciekdw surowych relatywnie mniejszymi rurociggami. Pompy z silnikami 230V sq
wyposazone w wiqgczniki ptywakowe (zwane dalej ptywakami), ktére sterujg pracg pompy
w zaleznosci od poziomu pompowanej cieczy. Gruszka ptywaka utrzymuje sie na powierzchni
cieczy. Gdy poziom cieczy sie podnosi i jest wystarczajgco wysoki, ptywak kierujgc sie do gory
powoduje wigczenie pompy. Po odpompowaniu cieczy opadajgcy ptywak wylgczy pompe.
Pompa musi byé, tak zainstalowana, aby ptywak nie miat mozliwosci zawieszania sie np..
o Sciany zbiornika. Réznice pozioméw wigczania i wytgczania mozna regulowad wydtuzajgc
bgdz skracajgc wolnqg czes¢ przewodu ptywaka w uchwycie.

Pompy fabrycznie przystosowane sq do wspdtpracy z wezami elastycznymi. Krééce ttoczne
zakonczone sq odpowiednimi koncéwkami. W przypadku koniecznosci innego zainstalowania
pompy, krociec ttoczny mozna wykreci¢ i wykorzysta¢ nagwintowany wewnetrznie wylot
z pompy dla podtgczenia na przyktad rury ttocznej.

Informacja produktowa o pompie wodnej (MEI)

Minimalny wskaznik efektywnosci (MEI) oznacza bezwymiarowq jednostke skali dla sprawnosci
pompy hydraulicznej w najlepszym punkcie wydajnosci (BEP), obcigzenie czesciowe (PL) i
przecigzenie (OL). Rozporzgdzenie Komisji (UE) okresla wymagania w zakresie
energooszczednosci dla MEI> 0.1 od dnia 1 stycznia 2013 r. oraz MEI> 0.4 od dnia
1stycznia 2015 roku. Orientacyjny punkt odniesienia dla najlepszego wyniku dla pomp wodnych
dostepne na rynku od 1 stycznia 2013 r. sq okreslone w rozporzgdzeniu.

e Wartosé¢ wzorcowa dla pomp do wody majgcych najwyzszqg sprawnosc¢ wynosi MEI = 0,70

e Sprawnos$c¢ pompy z wirnikiem o zmniejszonej Srednicy jest zwykle nizsza niz sprawnos¢
pompy z wirnikiem petnowymiarowym. Zmniejszenie srednicy wirnika spowoduje
dostosowanie pompy do ustalonego punktu pracy, a co za tym idzie - do zmniejszenia
zuzycia energii. Wskaznik minimalnej energochtonnosci (MEI) podano w oparciu
o s$rednice wirnika petnowymiarowego
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¢ Dziatanie tej pompy o zmiennych punktach
pracy moze by¢ bardziej efektywne i

ekonomiczne w przypadku stosowania

sterowania, np. za pomocg napedu o
zmiennej predkosci obrotowej, ktory
dostosowuje wydajnosé¢ pompy do systemu.

e Sprawno$¢ pompy do wody przy
zmniejszonej Srednicy wirnika [0,6]

Infformacje na temat sprawnosci wzorcowej

mozna

znalez¢ na stronie internetowej

www.omhnigena.pl

Przyktad wykresu sprawnosci wzorcowej

DANE TECHNICZNE:

Ttoczone media: zimna, stodka, $ciekowa, brudna, szara zanieczyszczona

czgstkami statymi pochodzenia organicznego. Bez elementéw
szlifujgcych.

Stopien izolacji: IP68
Klasa izolacji: B
Temperatura cieczy: 0°C do +60°C
TABELA NR. 1
Wydajnos¢ | Podnoszenie . . Napigcie/ Moc Max.prgd | Waga Wymiary opak
$rednica T P .
Typ pompy Q max. H max. krééca czestotliwos¢ [Silnika Pn| uzwojenia | pompy | dix szer x wys
[I/min] [m] zasilania [kW] [A] [kg] [mm]
QV LIFT 55MF 290 15 27 230V/50Hz 0,55 4,1 13,6 465x280x225
QV cuT 1§0MF 300 27 27 230V/50Hz 1,5 6,6 19,9 495x300x245
z rozdrabniaczem

Podane powyzej parametry uzyskiwane sg na wyjsciu z pompy bez uwzgledniania
oporéw instalacji ttocznej! Wszystkie weze ttoczne, ktére mozna zwingé w rolke (weze
typu strazackiego lub podobne), znacznie zmniejszajg parametry hydrauliczne
pompy(wydajnos¢ i wysokos¢ podnoszenia)l Weryfikacja parametréw produktéow
bytla przeprowadzana na wybranej partii towaru. W zaleznosci od serii
produkcyjnej parametry te mogq sie rézni¢, Przed zakupem produktu, nalezy
sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej parametry konkretnego egzemplarza.
Podane parametry uzyskiwane sg na wyjsciu z urzgdzenia bez uwzglednienia
czynnikéw zewnetrznych np. w pompach - oporéw instalacji ttocznej i ssqcej.
Parametry urzqgdzen uzyskano w warunkach laboratoryjnych. W warunkach
eksploatacyjnych moze wstqgpic réznica +/-10 %, od tych podanych na tabliczce
znamionowej konkretnego egzemplarza. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ na
tabliczce znamionowej parametry konkretnego egzemplarza pompy. Podawana
na tabliczce znamionowej maksymalna moc silnika jest to moc, wydawana na
wale silnika.

4. MONTAZ W ZBIORNIKU Z WODA

Pompa pod zadnym pozorem nie moze byc¢ podigczona do sieci elektrycznej
w jakikolwiek sposdb jezeli nie jest zainstalowana w zbiorniku lub bedg wykonywane z
pompq jakiekolwiek czynnosci, poniewaz istnieje zagrozenie zwigzane z mozliwosciq
obracania sie wirnika pompy.


http://www.omnigena.pl/

PL

4.1 Podigczenie mechaniczne.

é Przy montazu pompy w zbiorniku wczeséniej juz uzywanym mogq sie tam znajdowac
substancje toksyczne i szkodliwe.

Z uwagi na bezpieczenstwo prace w studzience powinny by¢é nadzorowane przez osobe
znajdujgca sie na zewnqgtrz studzienki. Takze z tego powodu osoba pracujgca w takiej
studzience powinna posiadaé¢ odpowiedni sprzet ochronny. Zaleznie od wagi pompy
ewentualnie do montazu powinny byc¢ uzyte wiasciwe urzgdzenia dzwigowe. Pompa moze by¢
zamontowana w dwojaki sposdb:

e poprzez zawieszenie na odpowiednim taincuchu lub linie, ktérych jeden z koncéw
zostanie zamocowany do uchwytu pompy, a drugi jest umocowany do gérnej krawedzi
studzienki lub zbiornika. Zamocowanie gérnej czesci powinno zapewni¢ takie potozenie
pompy, aby znajdowata sie ona w odpowiedniej odlegtosci od scian. Jezeli pompa jest
wyposazona w ptywak to nalezy wzig¢ pod uwage swobode jego ruchu zwigzanego ze
zmieniajgcym sie poziomem wody. Chodzi o to, aby ptywak nie zawieszat sie o sciany
zbiornika.

e poprzez postawienie na dnie. Nie jest to sposéb preferowany, poniewaz istnieje
niebezpieczenstwo przewrdcenia sie pompy oraz zablokowania czesci hydraulicznej
poprzez zanieczyszczenia state zbierajgce sie na dnie zbiornika.

Jakkolwiek, jezeli dopuszczalne jest postawienie pompy na dnie, to nalezy jg zabezpieczy¢
przed przewrdéceniem. Nalezy wzig¢ takze pod uwage, ze przy kazdorazowym zatgczaniu
pompy ma ona skitonnos$¢ do obracania sie wokét wlasnej osi. Podioze, na ktérym bedzie
osadzona pompa musi by¢ dostatecznie twarde i najlepiej, aby pompa nie stata bezposrednio
na dnie zbiornika ze wzgledu na mozliwosc jej zablokowania osadzinami.

Pompy nie nalezy uzywaé¢ do pracy z medium na ktérego dziatanie uzyte w pompie
materiaty nie sq odporne np. zwigzki nieorganiczne.

Pompowanie wody z zawartoscig piasku lub innych elementéw szlifujgcych w wodzie
zawierajgcej wiecej tych elementoéw niz 50 mg/Il, spowoduje znacznie szybsze zuzycie a
w konsekwencji zniszczenie pompy. W przypadku, gdy w wodzie wystepujg czesci state
szlifujgce np. piasek, kurzawka uzytkownik bezwzglednie powinien umiesci¢ pompe tak,
aby jej pozycja w trakcie pracy zapewniata, ze niemozliwe bedzie zasysanie w/w czesci
statych z dna zbiornika.

Uszkodzenia pompy spowodowane pompowaniem zanieczyszczen mineralnych nie
podlegajg naprawg gwarancyjnym.

Pompy typu serii WQ nie mogqg pracowac w zamknietych obiegach wodnych (np. oczko
wodne), w ktérych obieg wody powoduje powstanie zawiesiny z drobnymi elementami

szlifujgcymi, ktére prowadzq do uszkodzenia pompy.
4.2 Podtqgczenie czesci hydraulicznej.

W przypadku zastosowania weza nalezy uzy¢ takiej jego srednicy jaka jest wtasciwa dla krééca
ttocznego danego typu pompy.

Waz ttoczny powinien by¢ tak poprowadzony, aby na catej dlugosci nie doszto do jego
zagiec i zatlaman. Zastosowanie weza o mniejszej Srednicy oraz o znaczqgcej ditugosci
spowoduje znaczne zmniejszenie parametrow pompy. Wylot pompy moze byc¢ tez
podigczony z uzyciem rury sztywnej.

Pompa nie moze pracowac na sucho!

Pompy powinny pracowaé w peinym zanurzeniu. Dopuszczalna jest krotkotrwata
(max. 5 min) praca z nie peltnym zanurzeniem w celu ostatecznego opréznienia zbiornika.

Nie dopuszcza sie pompowania cieczy o temperaturze wiekszej niz 60 °C.
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4.3 Podtgczenie elektryczne.

Podtgczenie elektryczne powinno by¢ dokonane przez osoby posiadajgce wiasciwe
kwalifikacje i zgodnie z wiasciwymi przepisami.

Pompa moze by¢ podtgczona tylko do sieci ze sprawnym uziemieniem.

Zyla przewodu w izolacji zielono-zétej jest zylq uziemiajgcq. Producent jest zwolniony
od wszelkiej odpowiedzialnosci za szkody wyrzgdzone ludziom lub rzeczom wynikajgce
z braku uziemienia.

Sie¢, do ktorej jest podigczony silnik pompy musi by¢ zabezpieczona wylgcznikiem
réznicowo-prgdowym o znamionowym prgdzie réznicowym nie wyzszym niz 30mA

Po zainstalowaniu mechanicznym pompy przewdd zasilajgcy jg w energie elektryczng
nalezy zamocowad w taki sposéb, aby z jednej strony byta zapewniona jego swoboda,
czyli tak aby w przewodzie nie wystepowaty zadne naprezenia, a z drugiej strony, aby
nadmiernie zwisajgcy przewdd nie ulegt uszkodzeniom mechanicznym spowodowanym
np. wciggnieciem go na skutek dziatania ssgcego.

Zabrania sie podnoszenia lub opuszczania pompy za przewdéd przylgczeniowy, gdyz
doprowadzi to do jego uszkodzenia oraz pompy. Pompe nalezy opuszczad na linie lub
tancuchu a przewéd powinien by¢ swobodny.

Jakiekolwiek uszkodzenie izolacji zewnetrznej przewodu zasilajgcego lub przewodu
ptywaka powoduje koniecznos¢ wykonania naprawy lub wymiany przewodu
w wyspecjalizowanym zaktadzie. W przeciwnym razie do silnika pompy dostanie sie
woda i spowoduje jego uszkodzenie.

Nie dokonanie powyzszej naprawy i brak zabezpieczenia réznicowo-prgdowego moze
grozi¢ porazeniem elektrycznym

Uzytkownik moze zastosowacé sterowanie elektryczne wedtug wiasnych wymagan
funkcjonalnych, jednak z bezwzglednym zastosowaniem sie¢ do wiasciwych norm
i przepisow dotyczqgcych bezpieczenstwa.

W niektérych typach pomp, posiadajgcych zabezpieczenie nadprgdowe silnika w
puszkach umieszczonych na kablu, bezwzglednie wymagane jest odigczenie zasilania
przed otwarciem puszki.

Zabezpieczenie nadprgdowe oraz wtyczka przewodu nie mogg znajdowaé sie w
otoczeniu wilgotnym. Zainstalowanie zabezpieczenia np. w studzience grozi jego
uszkodzeniem przez wilgoc.

Jezeli pompa jest wyposazona w wytgcznik nadprgdowy umieszczony na kablu, ma on

klase szczelnosci IP 22. Nie jest wodoodporny.

Parametry silnika elektrycznego znajdujg sie na tabliczce znamionowej znajdujgcej sie na
kazdej pompie. Tolerancja napiecia elektrycznego nie moze przekraczaé -8% / +6% .

Wylgczenie sie pompy w wyniku zadziatania zabezpieczenia przed przecigzeniem
swiadczy, ze warunki pracy przekroczyty wartosci graniczne.

Przed ponownym uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ powéd wytgczenia zabezpieczenia.

Uporczywe wielokrotne wiqgczanie zabezpieczenia i wylgczanie sie pompy moze
spowodowad uszkodzenie samego zabezpieczenia, jak i zniszczenie silnika. Przy
instalacji elektrycznej pomp z zasilaniem tréjfazowym oraz w pompach jednofazowych
bez zabezpieczenia przeciw przecigzeniowego silnik powinien zosta¢ podigczony za
posrednictwem wilasciwego zabezpieczenia nadprgdowego przy czym wylgcznik
powinien by¢ nastawiony na +10% prgdu okreslonego na tabliczce znamionowej danego

typu pompy.
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Praca pomp bez zabezpieczenia nadprgdowego jest mozliwa jednak w przypadku awarii silnika
spowodowanego przecigzeniem ewentualne koszty naprawy pokrywa uzytkownik. Przy
przedituzaniu przewodu przylgczeniowego nalezy zwrdci¢ uwage, ze wraz ze wzrostem
diugosci przedtuzacza obnizajg sie parametry prgdu elektrycznego. W zwigzku z tym
w przypadku koniecznosci uzycia przedtuzacza, nalezy to skonsultowacd z wykwalifikowanym
elektrykiem tak, aby byt zapewniony wtasciwy przekrdj zyt przedtuzacza.

Polgczenie przewodu wiasciwego z przedtuzaczem i jezeli ztgczka moze by¢ narazona
na dziatanie wilgoci musi by¢ wykonana w sposéb hermetyczny i z tego powodu takie
potgczenie mogqg wykonac tylko osoby posiadajgce whasciwe kwalifikacje.

TABELA2. DOBOR PRZEKROJU ZYt KABLA

Napecie Moc Maksymalna ditugos$¢ kabla w zaleznosci od jego przekroju
zasilania| silnika
silnika [kw] Tmm? 1,5mm? | 2,5mm? 4mm? 6mm? 10mm? 16mm?
0,37 50 m 75m 125 m
0,55 38 m 57 m 95 m 152 m
0,75 30m 45 m 75m 120 m 174 m
230V
11 22m 33 m 53 m 85m 127 m 210 m
1,5 23 m 38 m 63 m 92 m 154 mm 246 m
2,2 28 m 45 m 67 m 1M2m 180 m
0,37 240 m
0,55 164 m 246 m
0,75 133 m 200 m 233 m
400V
1,1 97 m 146 m 244 m 390 m
1,5 72m 109 m 180 m 290 m 435 m
2,2 51Tm 78 m 130 m 207 m 310 m 516 m

5. URUCHOMIENIE. WYLACZANIE POMPY

I\

Przed jakimikolwiek czynnosciami zwigzanymi z uruchomieniem nalezy upewnic sie, ze
pompa jest odigczona od zasilania elektrycznego i zabezpieczona przed
przypadkowym zatgczeniem

5.1 Przed uruchomieniem nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:

sprawdzic¢ czy wirnik pompy obraca sie swobodnie. Sprawdzenia nalezy dokona¢ zgodnie
z pkt. 6.4 niniejszej instrukcji

w typach pomp, ktére posiadajg mozliwos¢ sprawdzenia poziomu oleju przez
uzytkownika nalezy tego dokona¢ przed uruchomieniem. Czynnosci te wykonuje sie
wedtug pkt. 6.2 instrukgji

ustawi¢ wylgcznik ptywakowy (jezeli w danym typie jest zamontowany) poprzez
wiasciwe umocowanie jego przewodu tak aby uzyskaé oczekiwany poziom ptynu dia
wigczania i wylgczania pompy.

Al Zabrania sie aby przewdd ptywaka po jego regulacji byt krétszy niz 8cm (odlegtos¢
miedzy ptywakiem, a uchwytem ). Nie przestrzeganie tego warunku spowoduje
przetamanie zyt przewodu ptywaka i nie bedzie podlegato naprawie gwarancyjne;j

sprawdzi¢ prawidiowo$¢ montazu

hydraulicznego

mechanicznego pompy oraz podigczenia
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e sprawdzi¢ kierunek obrotéw. Dotyczy tylko pomp z silnikami tréjfazowymi. Strzatka na

korpusie pompy pokazuje prawidtowe obroty.

W czasie sprawdzania kierunku obrotéw nalezy zachowad bezpieczng odlegtos¢ od

ﬁ komory wirnikowej lub od noza tngcego.

Nie nalezy wkiadac zadnych przedmiotéw do komory hydraulicznej pompy.

Kierunek obrotéw pompy powinien by¢ zgodny z ruchem wskazéwek
zegara patrzqc z gory. Dla upewnienia sie o prawidtowosci kierunku
obrotéw mozna tez pompe zawiesi¢ na dzwigniku i wkgczy¢ na krétko
silnik (max. 5sek). Jezeli pompa w trakcie préby bedzie miata
sktonnosci do obracania w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara to obroty sg prawidtowe. Jezeli kierunek obrotéw jest
nieprawidtowy nalezy zamieni¢ ze sobqg dwie zyly fazowe przewodu,
patrz rys.l. Po wykonaniu w/w czynnosci pompe mozna zanurzy¢ w
cieczy. Pompa z zasady nie wymaga odpowietrzenia. Jednak jezeli
wqgz tltoczny nie umozliwi samo usuniecia sie powietrza z ko-mory
wirnikowej pompy (sptaszczenie weza, jego zatamanie) nalezy tak
utozy¢ wagz aby powietrze mogto wyptyngé¢ z komory wirnikowej. To
samo dotyczy podiqgczenia hydraulicznego rurg sztywng. W tym
przypadku nalezy zwréci¢ uwage aby zawdr odcinajgcy lub zawoér
zwrotny umozliwity odpowietrzenie pompy. Po wykonaniu
powyzszych czynnosci i sprawdzen pompe mozna wigczy¢ do
zasilania elektrycznego.

‘Ll 2|3 |re

Rys. 1 Schemat elekt.
Podlqgczenia pomp
3-fazowych

5.2 Pompy mogg pracowac przy maksymalnej czestotliwosci zatgczania nie wiecej niz 15

razy w ciggu godziny
5.3 Maksymalna gesto$¢ pompowanej cieczy moze wynosic 1,1kg/|

5.4 Wigczanie pompy.

Wiqgczanie nastepuje po przez wiozenie wtyczki przewodu zasilajgcego do gniazdka. Dla pomp
trojfazowych podigczenie przewodu do skrzynki sterowniczej i wigczenie zasilania.

5.5 Wylgczanie pompy:

o dla wylgczenia pompy z pracy wystarczajgce jest wyjecie wtyczki z gniazdka.

e stosownie do medium w ktérym pompa pracuje, nalezy jg wiasciwie przeptukad

w czystej wodzie;

e dla osuszenia pompy wystarczajgce jest pozostawienie jej na jakis czas w suchym

miejscu.

Magazynowanie. Patrz pkt. 2.2 instrukcji

6. OBSLUGA | KONSERWACJA POMPY

Przed jakimikolwiek czynnosciami z pompg nalezy sie upewnié, ze zasilanie elektryczne
jest odigczone i nie mozliwe jest przypadkowe uruchomienie. Nalezy upewnic sie takze
w tym, ze zadna z zewnetrznych czesci ruchomych nie obraca sie.

Przed czynnos$ciami konserwacyjnymi pompe nalezy doktadnie optukac czystqg wodg aby

Pompa powinna by¢ regularnie czyszczona z osadéw, ktére znajdujg sie w pompowane;j
cieczy. Czestotliwos¢ tego typu czynnosci jest zalezna od rodzaju medium, z ktérym
pompa pracuje. Chodzi szczegdlnie o osady, ktére jezeli majg zdolnosci klejgce
przylegajg na zewngqtrz silnika i mogq spowodowac jego przegrzewanie sie i zniszczenie.
Ten sam problem dotyczy komory hydraulicznej. W tym przypadku nadmierna ilos¢
osaddéw powoduje obnizenie parametrow hydraulicznych i moze doprowadzi¢ do

A nie stwarzac zagrozenia dla ludzi i sSrodowiska.

10
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zablokowania pompy. Takze w zaleznosci od rodzaju medium uzytkownik powinien
podjac decyzje co do dltugosci okresu po jakim nie pracujgca pompa powinna by¢ wyjeta
i optukana. Dobrym rozwigzaniem dla unikniecia zablokowania sie pompy
spowodowanego przestojem jest okresowe zatgczanie pompy.

6.1 Nalezy dokona¢ sprawdzenia stanu izolacji przewodu zasilajgcego i ptywaka.
Wszelkie uszkodzenia powodujqg koniecznos¢ wymiany tych elementow przez fachowy personel.

6.2 W pompach co 200 godzin pracy nalezy sprawdzi¢ stan i jakos$¢ oleju w komorze olejowej
(w pompach nowych pierwsze sprawdzenie po 50 godzinach)

W komorze olejowej szczegdlnie jezeli pompa jest nagrzana moze znajdowad sie
cisnienie. Z tego powodu korek nalezy demontowac z wiasciwg ostroznosciq.

Aby dokonad¢ sprawdzenia oleju nalezy pompe potozy¢ w pozycji poziomej z korkiem
znajdujgcym sie na gorze (Rys.1).

Po odkreceniu korka nalezy pompe obrdci¢ ok. 90 stopni po obwodzie.
Jezeli olej zaczyna wyptywacd to jego stan jest prawidtowy. Jezeli olej
nie pojawia sie na krawedzi otworu stan oleju nalezy uzupetni¢ olejem
do silnikéw samochodowych.

Jezeli barwa i konsystencja oleju (olej ma barwe biato-szarqg) wskazuje
na nieprawidtowosci, to swiadczy o tym, ze do komory olejowej dostata
sie woda. W takim stanie zuzyty olej nalezy wymieni¢ w catosci na
nowy. Jezeli po 10 godzinach pracy okaze sie, ze olej znowu ma nie
wiasciwg barwe to stan taki wskazuje na nieszczelno$¢ komory
olejowej na przyktad uszkodzenie lub zuzycie dtawicy mechanicznej.
W takiej sytuacji pompe nalezy przekazaé do zaktadu naprawczego.
Dalsza eksploatacja pompy bez wykonania naprawy spowoduje jej
powazne uszkodzenia. Olej nalezy wymienia¢ co 2000 godzin pracy
lub raz w roku.

W pompach, w ktérych brak jest korka oznaczonego na Rys. 1, dostep
do komory olejowej znajduje sie w komorze wirnikowej i czynnosci
sprawdzenia oleju moze dokona¢ tylko wykwalifikowany w tej
dziedzinie fachowiec.

6.3 Czynnosci obstugowe.

Do takich czynnosci zalicza sie takze, sprawdzenie zuzycia elementéw hydraulicznych pompy,
to jest wirnika pompy. Dla wykonania tych czynnosci nalezy postqpic¢ w sposob okreslony w pkt.
6.4 instrukcji. O znacznym zuzyciu wirnika pompy swiadczy spadek parametréw hydraulicznych.
O nadmiernym zuzyciu noza tnhgcego swiadczy zapychanie sie komory ssgcej na wlocie do

pompy.

6.4 Dla sprawdzenia stanu komory hydraulicznej pompy i ewentualnego jej oczyszczenia
oraz sprawdzenia mozliwosci obrotu wirnikiem nalezy:

e Dla pomp, dokonaé czynnosci opisane ponizej, ktére
pozwolqg na takie sprawdzenie.
e Dokona¢ demontazu obudowy wirnika, ale tylko
w takim zakresie, ktéry nie bedzie wymagat
demontazu wirnika pompy.
W wiekszosci pomp bez kosza ssgcego inspekcji komory
hydraulicznej i mozliwosci obrotu wirnika mozna dokona¢
(po potozeniu pompy) przez otwdér w obudowie wirnika.

Rys. 2

n
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Dla pompy QV LIFT

e pompe postawi¢ pionowo i kluczem
odkreci¢ sruby mocujgce obudowe wirnika
(Rys. 6)

e zdemontowad¢ obudowe wirnika poprzez
uniesienie pompy i oczysci¢ komore wirnika
(Rys. 7).

Montazu nalezy dokona¢ w odwrotnej kolejnosci.
Dla pompy QV CUT

e pompe nalezy potozyc. Wkretak slusarski wtozyé w otwor czesci statej noza i zablokowad
ruchomy néz tngcy. Przy uzyciu klucza imbusowego 6mm odkreci¢ srube mocujgcq néz
tngcy (Rys. 13)

e nastepnie za pomocq jednego lub dwéch wkretakow ptaskich demontujemy ruchomy néz
z watka (Rys. 14)

—

e po zdemontowaniu noza tngcego za pomocq klucza imbusowego 4 mm odkrecamy $ruby
mocujgce wieko ssgce pompy (Rys. 15)

¢ Po zdjeciu wieka przystepujemy do czyszczenia komory hydraulicznej (Rys. 16)

Po oczyszczeniu i sprawdzeniu komory hydraulicznej pompy, montazu dokonujemy w odwrotnej
kolejnosci.

12
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6.5 Jezeli cze$¢ hydrauliczna obraca sie bez zacieé¢, a mimo to stychaé, ze wat pompy
emituje nienaturalne dzwieki to moze to swiadczyé o nadmiernym zuzyciu tozysk. W takiej
sytuacji pompe nalezy przekazaé¢ do wykwalifikowanego zaktadu naprawy pomp celem
wykonania przeglgdu i ewentualnej naprawy.

6.6 Poza wyzej wymienionymi czynnosciami sprawdzajgcymi i konserwujgcymi ze wzgledu
na konstrukcje pomp dalsze czynnosci i remonty moze wykonywacd tylko wykwalifikowany

personel.

7. ZAKLOCENIA W PRACY, ICH PRZYCZYNY | SPOSOBY USUWANIA

Przed podjeciem jakichkolwiek dziatan z pompg nalezy odtgczy¢ zasilanie elektryczne i
zabezpieczy¢ urzgdzenie przed samoczynnym wigczeniem.

Elementy ruchome muszg by¢ w stanie spoczynku.

WADA

PRZYCZYNA

SPOSOB
USUNIECIA

Silnik pompy nie pracuje

a) Brak zasilania elektrycznego

Sprawdzié, czy jest zasilanie, sprawdzié, czy
wtyczka jest wlasciwie potgczona z gniazd-
kiem

b) Zadziatato zabezpieczenie przeciw
przecigzeniu

Wigczy¢ zabezpieczenie przeciw przecigze-
niu

c) Uszkodzony przewéd zasilajgcy
lub silnik

Przekazad do naprawy

d) Niewtasciwie ustawiony ptywak (do-
tyczy pomp jednofazowych)

Wyregulowac dtugosé przewodu ptywaka

Pompa pracuje lecz
nie pompuje wody lub
pompuje z obnizonymi
parametrami.

a) Zanieczyszczony kosz ssqcy

Dokonac¢ oczyszczenia (pkt 6.4)

b) Zuzyte elementy hydrauliki

Wymienic¢ zuzyte czesci

c) Brak wody lub obnizone lustro wody
w zroédle

Obnizy¢ pompe w studni, lub zastosowac mo-
del o mniejszej wydajnosci

d) Niewtasciwy kierunek obrotéw
(dotyczy silnikow tréjfazowych)

Zamieni¢ kolejnos¢ faz
zgodhnie z pkt. 5.1 instrukgji

Pompa zatgcza sie lecz
zabezpieczenie
przeciw przecigzeniu
wyltgcza silnik

a)Silnik pompy jest przecigzony
zanieczyszczeniami w czesci
hydraulicznej

Dokonac¢ oczyszczenia (pkt 6.4) lub przeka-
zad do zaktadu naprawczego

b)Zbyt niska nastawa zabezpieczenia
przeciw przecigzeniowego

Nastawié wlasciwe zabezpieczenie

c) Zbyt niskie napiecie prqdu elektrycz-
nego

Usung¢ przyczyne zbyt niskiego napiecia

d) Uszkodzony silnik

Przekazad do naprawy

Wilot do pompy czesto
sie zapycha (pompy z
rozdrabniaczem

a) Zuzyte czesci noza tngcego

Wymieni¢ zuzyte czesci lub przekazaé do na-
prawy

8. POZIOM HALASU

Poziom hatasu emitowanego przez pracujgcg pompe nie przekracza 70 dB (A).

13
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9. UTYLIZACJA

Oznakowanie tego sprzetu symbolem przekreslonego kontenera informuje o

zakazie umieszczania zuzytego sprzetu tgcznie z innymi odpadami.

Szczegodtowe informacje na temat recyklingu produktu mozna uzyskaé¢ w

urzedzie miasta lub gminy, w zaktadzie utylizacji odpadéw komunalnych albo

tam gdzie towar zostal nabyty. Niniejszy wyrdb i jego czesci nalezy utylizowad
zgodnie z zasadami ochrony srodowiska. Jezeli naprawa wyeksploatowanej pompy nie bedzie
miata ekonomicznego uzasadnienia pompe nalezy zdemontowac oddzielajgc od siebie czesci
zeliwne, stalowe, miedziane, z tworzyw sztucznych i gumy. Uzyskane elementy przekazac do
specjalistycznych zakladédw zajmujgcych sie przetwarzaniem i zagospodarowywaniem
odpadoéw przemystowych i zuzytych urzgdzen. Nalezy skorzystac z lokalnych publicznych lub
prywatnych zaktadéw utylizacji odpadéw. Przekazanie zuzytego sprzetu do punktow
zajmujgcych sie odzyskiem i ponownym uzyciem przyczynia sie¢ do unikniecia wpltywu
obecnych w sprzecie szkodliwych sktadnikéw na srodowisko i zdrowie ludzi. W tym zakresie
podstawowq role spetnia kazdy uzytkownik.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia w kazdym czasie zmian konstrukcyjnych lub kolorystyki bez
wczesniejszego informowania. Zdjecia i rysunki majg charakter poglgdowy.
Wersja instrukcji 11.06.2026 MR
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KARTA GWARANCYJNA

UWAGA! Karta gwarancyjna wazna tylko tgcznie z dowodem zakupu
(faktura, rachunek, paragon).

1) ) Gwarancji udziela sie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej na:
+ 24 miesigce od daty zakupu przy sprzedazy konsumenckiej, na podstawie karty gwarancyjnej
z datqg sprzedazy i wpisanym numerem produkcyjnym urzgdzenia potwierdzonej przez punkt
sprzedazy pieczqgtkq i podpisem sprzedawcy.
+ 12 miesiecy od daty zakupu przy sprzedazy w pozostatych przypadkach.
2) Niniejsza gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowaq.
3) Naprawa zostanie wykonana na warunkach zgodnych z aktualnymi przepisami o gwarancji,
obowiqgzujgcymi w Rzeczypospolitej Polskiej.
4) Zakres ustug gwarancyjnych obejmuje usuwanie wad materiatowych lub innych wad
ukrytych powstatych z winy producenta.
5) Wymiana sprzetu na inny lub zwrot gotédwki moze mie¢ miejsce w przypadku, gdy sklep, w ktérym
nastgpit zakup, wyrazi na to zgode oraz gdy:
a) urzgdzenie nie nosi sladéw uzytkowania i fakt ten jest potwierdzony przez gwaranta,
b) naprawa gwarancyjna nie jest mozliwa w terminie ustawowym,
6) W okresie gwarancji nie wolno dokonywa¢ zadnych zmian w konstrukcji urzgdzenia (dotyczy
to takze skracania przewodu przytgczeniowego) bez uzgodnien z gwarantem.
7) W okresie gwarancji nie wolno rozmontowywa¢ urzgdzenia poza czynnosci wynikajgce
z instrukcji obstugi.
8) Niedotrzymanie warunku z punktu 6 i 7 powoduje uniewaznienie gwarancji.
9) Poza warunkami gwarancji, kupujgcemu nie przystugujg zadne odszkodowania.
10) Urzgdzenie musi by¢ dostarczone do serwisu wraz z:
a) szczegotowym opisem problemu technicznego,
b) kartg gwarancyjng,
c) waznym dowodem zakupu.
W kazdym przypadku uzytkownik zobowigzany jest wymontowaé urzgdzenie ze studni
lub miejsc trudno dostepnych. Produkt musi odpowiadaé podstawowym warunkom higienicznym.
W przypadku wysytki pomp do naprawy przez uzytkownika, uzytkownik uzyska od gwaranta
telefoniczng instrukcje o sposobie przesytki i firmie przewozowej, z ktérg gwarant ma podpisang umowe
przewozu. Informacja ta jest rowniez dostepna na stronie producenta www.omnigena.pl
W przypadku skorzystania ze wskazanej firmy przewozowej koszty przesytki zostanqg rozliczone
miedzy gwarantem a przewoznikiem. Wysylajgcy zobowigzany jest oprézni¢ dokltadnie pompe
z resztek wody. Przed ewentualnymi uszkodzeniami w transporcie, urzgdzenie nalezy zabezpieczy¢
wypetniajgc szczelnie paczke np. gazetami, folig, styropianem. Dodatkowo na kartonie trzeba
umiesci¢ informacje "goéra-doét" i napisaé¢ "UWAGA SZKLO"

Numer produkcyjny: Model urzgdzenia:

Data sprzedazy (miesigc stownie) pieczgtka i podpis sprzedajgcego

Bardzo pomocnhe w szybszym zatatwieniu sprawy przy sktadaniu reklamacji bedzie
podanie adresu mailowego reklamujgcego.

7 . . N s
<O Gwarantem i wykonujgcym naprawy w imieniu producenta jest:

ITKS, Omnigena Katarzyna Kochanowska-Olejarz Sp. k.

‘\b Swiecice ul. Pozytywki 7

. 05-860 Ptochocin, Polska
Omnigena

POMPY tel. +48 22722 49 77 faks +48 22 7213131

15






EN

Attention! oY %
>4 2
Before proceeding v < €

N1
to operate ‘

Omnigena

POMPY

ORIGINAL OPERATING MANUAL

FOR SUBMERSIBLE PUMPS QV LIFT 55MF, QV CUT
150MF

'OMNIGENA Katarzyna Kochanowska-Olejarz Sp.k.
Swiecice ul. Pozytywki 7, 05-860 Ptochocin - Poland
www.omnigena.pl

tel. +48 22 722 22 22
fax +48 22 722 22 23

email: sprzedaz@omnigena.pl



http://www.omnigena.pl/
mailto:Sprzedaz@omnigena.pl

OMNIGENA Katarzyna Kochanowska-Olejarz Sp.k.
Swiecice, 7 Poztywki Street

Om nigenq 05-860 Ptochocin-Poland
POMPY KRS 0001153954

EC DECLARATION OF CONFORMITY 01/2026
PRODUCER

declares in all responsibility that the product:

Submersible pump type:
QV LIFT 55MF, QV CUT 150MF

> is in conformity with the manufacturer's documentation

> meets the essential safety requirements of the Directives:
¢  Machinery Directive 2006/42/EC
e Electromagnetic compatibility 2014/30/EU
e Low voltage 2014/35/EU
¢ Hazardous substances in appliances EEE 2011/65/EU

¢ Regulation of the Minister of Economy of 11 march 2014 on conformity assessment procedures
of energy-using products and their labelling, Directives 2009/125/EC and 2008/28/WE of the
European Parliament and the Council

The product complies with harmonised standards:

PN-EN 809+A1:2009/AC:2010, PN-EN IEC 60335-2-41:2022-01/A11:2022-05, PN-EN IEC 61000-6-1:2019-03, PN-
EN IEC 61000-6-3:2021-08, PN-EN IEC 60335-1:2024-04, PN-EN 60529:2003, PN-EN IEC 55014-1:2021-08, PN-
EN IEC 61000-3-2:2019-04, PN-EN 61000-3-3:2013-10, PN-EN 60204-1:2018-12

Any modifications to the product invalidates this declaration.
Person responsible for the preparation and storage of

technical documentation at the company's headquarters: Katarzyna Kochanowska

Device model

(to be filled in by the vendor)

Serial number.

(to be filled in by the vendor)

Manufacturer:

=g iF : I i
e "‘ F oy /-P- ¢ f p'l'
Swiecice, 30.01.2026. {;Zi\vt L«}fl‘fif’ Q«J(J,Q{,J;LUQ,
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INTRODUCTION

Thank you for choosing the OMNIGENA submersible pump type WQ, we hope that by reading
this manual you will be familiar with the use of the machine, safety regulations during
operation and its technical parameters.

The manual describes the construction, pump parameters, operating procedures, transport,
lubrication, maintenance, inspection, and adjustment. It will help the operator to use the unit
efficiently, economically and error-free.

Before starting work, you must be thoroughly familiar with the correct way to operate the
pump. To do so, read these operating instructions carefully. Failure to do so may result in
personal injury or damage to the unit.

THIS OPERATING MANUAL is an integral part of the unit and should be handed over
with the pump at the time of sale. In order to identify a particular model of pump, the
dealer is obliged to include in the declaration of conformity and the warranty card the
model and the serial number which can be found on the name plate of the unit. The
serial number of the unit includes the year of manufacture of the pump.

The service life of the unit, as well as efficient and reliable operation, depends to a large
extent on the handling and method of operation. Therefore, before starting up the pump,
read the instructions and follow the recommended instructions carefully.

The unit must be maintained as described in this manual. If the unit is misused or modified
to change parameters to deviate from the original factory specifications, the warranty will
no longer apply.

NOTE | Failure to follow the instructions in the manual or using the machine contrary to its
intended use, may result in the warranty being revoked.

The warranty will not cover faults caused by unauthorised adjustments, personal
modifications not agreed with the manufacturer, or misuse.

CONTENTS:

ToSAFETY ceeeecttetenetennenescaseeseseessseessneessssessssseessssesssssesssssesssssesssssesssssesssssesssssesssssesssssesssssasses 3
2. TRANSPORT AND STORAGE.......ccitirttenittenintenitieniteeniteesssseessssesssssssssssesssssessssssssssssssssssssssasssses 4
3. GENERAL INFORMATION ....uiiiitiieiiieinnneennneesnneessseesssneessssesssssesssssesssssesssssesssssesssssessssssssssssssssns 4
4. INSTALLATION IN AWATER TANK ....uueeirectteennteentteentteesnneessneessssesssssessssnesssssesssssssssssssssssssses 6
5. START-UP. SWITCHING OFF THE PUMP..........iiriintrentienneenneenssneessssessssseesssssesssssesssssessssnes 9
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7. DISTURBANCES IN OPERATION, CAUSES, REMEDIES. ..........ccuuieerrennniencnnrensneennneessnneesssseenans 12
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. DISPOSAL ..uueeeteectttcntteencttenntessateessneesssnessssseesssseessssessssssessssesssssesssssesssssesssssessssssssssssssssssssssassssns 13

1. SAFETY

1.1 The information marked with the symbols specified below is very important for user
safety, installation, operation, and maintenance of the pump:

& General danger symbol. This symbol is accompanied by warnings which, if not adhered
to, may pose a risk to health or life.

Electric shock warning symbol. Failure to observe may result in electric shock causing
injury or death.

Before carrying out the operations marked with this symbol, the plug
of the unit's power cord must be disconnected from the electrical supply
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or the main switch must be locked in the zero position.

NOTE | The symbol can be found in those areas of the manual where there are indications for
the correct operation of the pump in order to avoid damage to the pump itself.

1.2 Safety recommendations.

Under no circumstances must the pump be connected to the mains in any way
whatsoever if it is not installed in the tank or any work is going to be carried out on the
pump, as there is a risk of the pump impeller rotating.

Before starting any operation with the pump, read the information in this manual carefully.
Particular attention should be paid to those sections marked with symbols which speak
of hazards to persons and damage to property.

1.3 Staff.

The pump must not be used by children or persons whose physical or mental state does not
permit it. Personnel carrying out the installation, use, and maintenance of the pump must be
properly qualified in both electrical and mechanical matters.

NOTE This appliance is not intended for use by children. Children should not be allowed to
clean or maintain the appliance. Children should not play with the appliance.

1.4 Safety when working with the pump.

Any works on the pump may only be carried out after ensuring that the electrical supply to
the pump has been effectively disconnected. The user may carry out those maintenance and
cleaning works on the pump, the execution of which can be found in pt. 6 of the manual. When
working with the pump, in addition to the instructions in this manual, the general safety and
accident prevention regulations and any other safety regulations must be observed. Failure
to comply with the safety regulations may endanger persons, the environment and may
cause damage to the pump itself.

1.5 Repairs and modifications to the pump design.

During the warranty period for the quality of the product, all repairs and modifications to the
construction may only be carried out by the workshop indicated on the guarantee card
enclosed with this manual. After this period, it is recommended that repairs be carried out by
specialised workshops. The addresses of some of these businesses can be found at
www.omnigena.pl. The user should ensure that all maintenance and cleaning works are
carried out by suitably qualified personnel who are thoroughly familiar with this manual.

1.6 Unauthorised operation.

Prohibited working media are: air, flammable and explosive media. Liquids polluted with
inorganic compounds such as paints, oils, etc. The pump may only be operated within the
parameters that comply with the specified characteristics and taking into account the
warnings and recommendations contained in this manual and on the name plate.

2. TRANSPORT AND STORAGE

2.1 Transporting the pump.

It should be carried out by means appropriate to the weight and dimension of the specific
pump type and with appropriate precautions. Pumps may be transported and stored in an
upright position. The pump without packaging should be carried by the handle. Never pull on
the connection cable or the float.

3. GENERAL INFORMATION

The submersible pumps of the WQ range are used for pumping wastewater or removing water
from flooded premises. The pumps are used in a variety of applications, including pumping
polluted water, wastewater farms and municipal enterprises. They can also be used in
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households that need this type of pump in emergency cases such as flooded basements or
emptying tanks. The pumps are designed for so-called continuous operation. Pumps
equipped with a macerating knife, due to the fact that they cut the solids into smaller pieces,
allow the raw sewage to be transported through relatively smaller pipelines. Pumps with
230V motors are fitted with float switches (hereafter referred to as float switches), which
control the pump depending on the level of the liquid being pumped. The float pear is kept
at the surface of the liquid. When the liquid level rises and is high enough, the float, pointing
upwards, causes the pump to switch on. Once the liquid has been pumped off, the falling float
will switch off the pump. The pump must be installed in such a way that the float cannot hang
against, for example, the walls of the tank. The difference in level between ON and OFF can
be adjusted by lengthening or shortening the free part of the float cable in the holder.

The pumps are factory-fitted for use with flexible hoses. The discharge ports are fitted with
suitable end fittings. If the pump needs to be installed differently, the discharge port can be
unscrewed and the internally threaded outlet from the pump can be used to connect a
discharge pipe, for example.

Product information on the water pump (MEI)

Minimum Efficiency Index (MEI) means a dimensionless unit of scale for the efficiency of a
hydraulic pump at best efficiency point (BEP), part load (PL) and overload (OL). Commission
Regulation (EU) sets energy efficiency requirementsfor MEI> 0.1 from 1 January 2013 and
MEI> 0.4 from 1January 2015. An indicative benchmark for the best performance for water
pumps available on the market from 1January 2013 is set out in the regulation.

e The benchmark value for water pumps with the highest efficiency is MEI = 0,70

e The efficiency of a pump with a reduced impeller diameter is usually lower than that
of a pump with a full-sized impeller. Reducing the impeller diameter will adapt the
pump to a fixed operating point and therefore reduce energy consumption.

¢ The minimum energy intensity index (MEI) is given based on full impeller diameter

e The operation of this pump with variable operating points could be more efficient and
economical if control is used, e.g. with a variable speed drive that adapts
the pump output to the system.

e Water pump efficiency with reduced impeller diameter [0.6].

Example of a benchmark efficiency graph.

Information on benchmark efficiency can be found at www.omnigena.pl.
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TECHNICAL DATA:

Pressed media: Cold, fresh, waste water, dirty media polluted with organic
solids. Without grinding elements
Degree of protection: IP68
Insulation class: B
Liquid temperature: 0°C to +60°C
TABLE NO. 1
Power Max. - . .
Flow Head . Voltage/ ; Weight | Dimensions of
Diameter Engine | current .
Pump type Q max. H max. frequency L pumps packaging
[I/min] [m] it power supply 2] windings [ka] Lx W x H [mm]
[kw] [A]
QV LIFT 55MF 290 15 2’ 230V/50Hz 0,55 4] 13,6 465x280x225
QY CUT 150MF 300 27 2’ 230V/50Hz 1,5 6,6 19,9 495x300x245
with shredder

The above parameters are obtained at the pump outlet, without taking into account
the resistance of the discharge system! All discharge hoses that can be rolled up (fire-
fighting hoses or similar) considerably reduce the hydraulic parameters of the pump,
i.e. capacity and delivery head! Verification of the product parameters was carried out
on a selected batch. Depending on the production batch, these parameters may vary.
Before purchasing the product, check the parameters of the specific unit on the name
plate. The parameters of the unit were obtained under laboratory conditions. Under
operating conditions there may be a difference of +/- 10 % from that given on the
name plate of the specific unit. The maximum motor power indicated on the name
plate is the power given out at the motor shaft.

4. INSTALLATION IN A WATER TANK

ﬁ Under no circumstances should the pump be connected to the mains in any way
whatsoever if it is not installed in the tank or any work is going to be carried out on the
pump, as there is a risk of the pump impeller rotating.

4.1 Mechanical connection.

ﬁ When a pump is installed in a previously used tank, toxic and harmful substances may
be present.

For safety reasons, work in a manhole should be supervised by a person outside the manhole.
For this reason, the person working in the manhole should also wear suitable protective
equipment. Depending on the weight of the pump, suitable lifting equipment may have to be
used for installation. The pump can be installed in two ways:

* By hanging it from a suitable chain or rope, one end of which will be attached to the
pump handle and the other end is fixed to the top edge of the sump or tank. The fixing
of the top should ensure that the pump is positioned at the correct distance from the
walls. If the pump is fitted with a float, consideration must be given to its freedom of
movement associated with changing water levels. It is important that the float does
not hang against the walls of the tank.

* By placing it on the bottom. This is not the preferred method, as there is a risk of the
pump tipping over and the hydraulic part being blocked by solid debris collecting at
the bottom of the tank.

However, if it is permissible to place the pump on the bottom, it should be secured against
overturning. It should also be taken into account that the pump tends to rotate around its
own axis every time it is switched on. The substrate on which the pump is to be placed must
be sufficiently firm, and ideally the pump should not be placed directly on the bottom of the
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tank because of the possibility of blockages caused by deposits.

The pump should not be used for media to which the materials used in the pump are not
resistant, e.g. inorganic compounds.

NOTE | Pumping water containing sand or other grinding elements in water containing more
than 50 mg/I will cause much faster wear and consequently damage to the pump. If

there are grinding solid in the water, e.g. sand or dust, the user should absolutely place
the pump in such a way that its position during operation ensures that it will not be
possible to suck the above-mentioned solids from the bottom of the tank.

Damage to the pump caused by pumping mineral debris is not subject to warranty
repairs.

4.2 Connecting the hydraulic part.

If a hose is used, the diameter of the hose must be that which is appropriate for the delivery
port of the pump type.

NOTE The discharge hose should be routed so that there are no kinks or bends along its
length. The use of a smaller diameter hose and a significant length will significantly
reduce the performance of the pump. The pump outlet can also be connected using a
rigid pipe.

NOTE The pump must not run dry!

The pumps should operate at full immersion. Short-term (max. 5 min.) operation with
incomplete immersion for final emptying of the tank is permissible.

It is not permissible to pump liquids with a temperature greater than 60° C.
4.3 Electrical connection.

The electrical connection should be carried out by suitably qualified persons in
accordance with the relevant regulations.

The pump must only be connected to a mains with a working earth connection.

The green-yellow insulated conductor of the cable is the grounding conductor. The
manufacturer is relieved of any responsibility for damage to people or property
resulting from a lack of earthing.

The network to which the pump motor is connected must be protected with a motor
protective circuit breaker with rated residual current not more than 30mA

Once the pump has been mechanically installed, the cable supplying it with electricity
must be fixed in such a way that it is free on the one hand, i.e. so that there is no tension
in the cable, and on the other hand so that an overhanging cable is not mechanically
damaged by, for example, being pulled in by the suction.

It is forbidden to lift or lower the pump by the connection cable, as this will damage the
cable and the pump. The pump should be lowered on a rope or chain and the cable
should be free.

Any damage to the outer insulation of the supply cable or the float cable will result in
the need for repair or replacement of the cable at a specialised workshop. Otherwise
water will enter the pump motor and damage the pump.

The user may use electrical controls according to his own functional requirements, but
in compliance with the relevant safety standards and regulations.
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In some pump types, which have motor overcurrent protection in cable-mounted
boxes, it is absolutely necessary to disconnect the power supply before opening the
box.

The overcurrent protection device and the cable plug must not be located in a damp
environment. If the protection is installed in a manhole, for example, it may be
damaged by moisture.

If the pump is equipped with a circuit breaker located on the cable, it has a protection
class of IP 22. It is not waterproof.

The parameters of the electric motor can be found on the name plate located on each
pump. The electrical voltage tolerance must not exceed -8% / +6%.

NOTE | A shutdown of the pump as a result of tripping the overload protection indicates that
the operating conditions have exceeded the limits.

Before restarting, the reason for deactivating the protection must be verified.

A

Persistent repeated activation of the protection and switching off of the pump may
damage the protectionitself as well as the motor. In the electrical installation of pumps
with three-phase power supply and in single-phase pumps without overload
protection, the motor should be connected via a suitable overcurrent protection
device, whereby the circuit breaker should be set to +10% of the current specified on
the pump type's name plate.

Operation of the pumps without overcurrent protection is possible, however, in the event of
motor failure due to overload, any repair costs will be borne by the user. When extending the
connection cable, it should be noted that as the length of the extension cable increases, the
electrical parameters decrease. Therefore, if it is necessary to use an extension cable, this
should be consulted with a qualified electrician so that the correct cross-section of the
extension cable is ensured.

TABLE 2. SELECTION OF THE CABLE SECTION

Motor Power Maximum cable length in relation to its cross-section
supply engine
voltage [kW] Tmm? 1,5mm? 2,5mm? 4mm? 6mm? 10mm? 16mm?
0,37 50m 75m 125 m
0,55 38 m 57 m 95 m 152 m
0,75 30m 45 m 75m 120 m 174 m
230V
1,1 22m 33m 53m 85 m 127 m 210 m
1,5 23 m 38 m 63 m 92 m 154 mm 246 m
2,2 28 m 45 m 67 m 112 m 180 m
0,37 240 m
0,55 164 m 246 m
0,75 133 m 200 m 233 m
400V
1,1 97 m 146 m 244 m 390 m
1,5 72m 109 m 180 m 290 m 435 m
2,2 5Tm 78 m 130 m 207 m 310 m 516 m




5. START-UP. SWITCHING OFF THE PUMP
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Before any commissioning activity, ensure that the pump is disconnected from
the electricity supply and protected against accidental switching on

5.1 Before commissioning, the following steps must be carried out:

e Check that the pump rotor turns freely. The check must be carried out in accordance

with para. 6.4 of this manual

e On pump types that have the option of the user checking the oil level, this must be
done prior to first start-up. This is done in accordance with para. 6.2 of the manual.

e Adjust the float switch (if fitted on the type) by correctly fixing its cable to obtain

the expected fluid level for switching the pump on and off.

NOTE | It is forbidden for the float cable to be shorter than 8 cm (distance between
the float and the holder ) after adjustment. Failure to comply with this condition will
cause the wires of the float cable to break and will not be subject to warranty repair.

e Check that the mechanical assembly of the pump and the hydraulic connection are

correct.

e Check the direction of rotation. Applies only to pumps with three-phase motors.

The arrow on the pump body shows the correct rotation.

When checking the direction of rotation, maintain a safe distance from the rotor

A chamber or from the cutting blade.

Do not insert any objects into the hydraulic chamber of the pump

The direction of rotation of the pump should be clockwise when viewed
from above. To ensure that the direction of rotation is correct, the
pump can also be suspended on a hoist and the motor switched on
briefly (max. 5sec). If the pump tends to turn anticlockwise during the
test, the rotation is correct. If the direction of rotation is wrong, the
two phase wires of the cable must be swapped, see Fig.1.After the
above-mentioned steps have been taken, the pump can be
submerged in liquid. As a rule, the pump does not need to be bled.
However, if the discharge hose does not allow the air to escape from
the impeller chamber of the pump by itself (flattening or kinking of the
hose), the hose must be laid in such a way that the air can flow out of
the impeller chamber. The same applies to the hydraulic connection
with a rigid pipe. In this case, care should be taken to ensure that the
shut-off valve or non-return valve allows the pump to be vented.
Once the above steps and checks have been completed, the pump
can be switched on to the electrical supply.

5.2 The pumps may be operated at a maximum frequency of 15
times per hour

The pump is not frost-resistant

Fig. 1 Electrical diagram
for connecting
3-phase pumps

5.3 The maximum density of the pumped liquid must not exceed 1.1 kg/I

5.4 Switching on the pump.

Switching on is done by inserting the plug of the power cord into the socket.

For three-phase pumps, connect the cable to the control box and switch on the power supply.

5.5 Switching off the pump:

e To put the pump out of operation, it is sufficient to disconnect it from the mains. In this
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case, this is done by switching off the plug.

e According to the medium in which the pump operates, it should be flushed properly
in clean water.

e Itis sufficient to leave the pump in a dry place for some time to dry it out.

e Storage. See para. 2.2 of the instructions

6. OPERATION AND MAINTENANCE OF THE PUMP

Before handling the pump in any way, make sure that the electrical supply is
disconnected and that accidental start-up is not possible.

Also make sure that none of the external moving parts is rotating.

endanger people and the environment.

/_\ Rinse the pump thoroughly with clean water before maintenance so as not to

The pump should be cleaned regularly of any deposits that are found
in the pumped liquid. The frequency of such operations depends on the type of medium
the pump is working with. This is particularly the case with sticky deposits that adhere
to the outside of the motor and can cause the motor to overheat and deteriorate. The
same problem applies to the hydraulic chamber. In this case, excessive deposits reduce
hydraulic performance and can lead to blockages in the pump. Also, depending on the
type of medium, the user should decide on the length of time after which a non-
operating pump should be removed and rinsed. A good solution to avoid blockages
caused by downtime is to switch the pump on periodically.

6.1 Check the insulation condition of the supply cable and the float.

In the event of any damage, these components have to be replaced by professional
personnel.

6.2 Check the condition and quality of the oil in the oil chamber every 200 hours of
operation on pumps (on new pumps, first check after 50 hours)

é There may be pressure in the oil chamber especially if the pump is heated. For this
reason, the plug must be removed with the necessary care.

To check the oil, place the pump in a horizontal position with the
plug on top (Fig.1).

After unscrewing the plug, turn the pump approximately 90 degrees
in circumference. If the oil starts to flow, the oil condition is correct.

If oil does not appear at the edge of the bore, the oil level should be
topped up with oil for automotive engines.

If the colour and consistency of the oil (the oil is white-grey in colour)
indicates an abnormality, this indicates that water has entered the
oil chamber. In such a condition, the used oil should be replaced in
its entirety with new oil. If, after 10 hours of operation, the oil again
shows an abnormal colour, this indicates a leak in the oil chamber,
e.g.a damaged or worn mechanical stuffing box. In this situation the
pump should be sent to a repair shop. Continued operation of the
pump without repair will cause serious damage. Oil should be
changed every 2000 operating hours or once a year.

On pumps that do not have the plug shown in Fig. 1, access to the oil
chamber is via the rotor chamber and the oil check must only be
carried out by an expert.
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6.3 Maintenance operations also include checking the wear of hydraulic components of
the pump, i.e. the pump rotor and chopping unit, if any. To carry out these operations,
proceed as specified in para. 6.4 of the manual. Significant wear of the pump rotor is
indicated by a drop in hydraulic performance. Excessive wear of the cutting knife is
evidenced by clogging of the suction chamber at the pump inlet.

6.4 To check the condition of the hydraulic chamber of the pump and to clean it if
necessary, and to check that the impeller can be rotated:

e For pumps without a cutting knife, the steps described below should be followed to
allow this check.

e The user may remove the suction cage and, in some types, the impeller housing, but
only to the extent that it will not require removal of the pump impeller.

In most pumps without a suction strainer, the hydraulic chamber and the possibility of turning
the impeller can be checked (after placing the pump in a horizontal position) through the
opening in the impeller housing Fig. 2.

For pumps QV LIFT

e Stand the pump upright and unscrew the
bolts holding the impeller housing (Fig. 6)

¢ Dismantle the impeller housing by lifting the
pump and clean the impeller chamber (Fig.
7).

Assembly should be done in reverse order.
For pumps QV CUT

e Lay the pump flat. Insert a locksmith screwdriver into the hole of the fixed part of
the knife and lock the movable cutting knife. Using a 6mm Allen key, unscrew the
bolt holding the cutting knife (Fig. 13)
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e then use one or two flathead screwdrivers to remove the movable blade from
the shaft (Fig. 14)

o After the cutter has been removed, unscrew the 3 bolts holding the suction lid
of the pump with a 4 mm Allen spanner (Fig. 15)

¢ Once the lid has been removed, the hydraulic chamber is cleaned (Fig. 16).

Once the hydraulic chamber of the pump has been cleaned and checked, assembly is carried
out in reverse order.

6.5 If the hydraulic part rotates without jamming, but you can still hear the pump shaft
making unnatural noises, this may be an indication of excessive bearing wear. In this
situation the pump should be taken to a qualified pump repair shop for inspection and
possible repair.

6.6 In addition to the above-mentioned inspection and maintenance work, due to the
design of the pumps, only qualified personnel may carry out further work and repairs.
7. DISTURBANCES IN OPERATION, CAUSES, REMEDIES.

Before any action is taken with the pump, the electrical supply must be disconnected
and the unit must be secured against self-activation. Moving parts must be at rest.

METHOD OF

PROBLEM CAUSE SOLVING

Check that there is power, check that
(a) No electrical supply the plug is properly connected
to the socket

b) Overload protection has
Pump motor tripped
not running

Activate overload protection

(c) Damaged supply cable

Submit for repair
or motor

d) Incorrectly adjusted float

. . Adjust the length of the float cable
(applies to single-phase pumps)

The pump is running a) Clogged suction hopper Carry out cleaning (point 6.4)

but

(b) Worn hydraulic components Replace worn parts
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not pumping water
or

pumping with
reduced
performance.

(c) No water or reduced water
table in spring

Lower the pump in the well, or use
a smaller capacity model

d) Wrong direction of rotation
(applies to three-phase motors)

Swap the phase sequence in
accordance with point. 5.1
of the instructions

Pump starts but
overload
protection

shuts down motor

a)The hydraulic part of the pump
motor is overloaded
with dirt

Carry out cleaning (point 6.4) or hand
over to a repair facility

b) Overload protection set too
low

Set the correct protection level

(c) Electricity voltage too low

Eliminate the cause
of the undervoltage

(d) Defective engine

Submit for repair

The inlet to the
pump often
becomes clogged

(a) Worn parts of the cutting
blade

Replace worn parts or have them
repaired

(cutting knife pumps

8. NOISE LEVEL

The noise level emitted by the running pump does not exceed 70 dB (A).

9. DISPOSAL
Marking this unit with the crossed-out container symbol indicates that it is
prohibited to dispose of the used unit together with other waste. Detailed
information on how to recycle this product can be obtained from your local
municipality, municipal waste disposal service or where the product was
purchased. This product and its parts must be disposed of in an environmentally sound
manner. If it is not economically viable to repair a worn-out pump, the pump should be
dismantled by separating the cast iron, steel, copper, plastic and rubber parts. Dispose of
the parts obtained at specialised facilities for the treatment and management of industrial
waste and used equipment. Use local public or private waste disposal facilities. The transfer
of used equipment to recovery and reuse facilities contributes to avoiding the impact on
the environment and human health of the harmful components present in the unit. In this

respect, each user has a fundamental role.

The manufacturer reserves the right to make design or colour changes at any time without prior notice. Images and
drawings are for illustrative purposes only.

Manual version 11.06.2026 MR

13



EN

In case of any problems please

contact our local representative

or dealer in your country.
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